
SMW-AUTOBLOK   481

G14-070 G14-100 G14-125 G14-150 G14-175 G14-200
0.070 0.100 0.125 0.150 0.175 0.200

235615 235616 235617 235618 235619 235620

G14

t

6

14

12

ø11

85

ø12

10

19
.3

t

15.8

ø1
5,

6

85

ø16

 G14 + G25

G14

G25

G25-100 G25-150 G25-200 G25-250 G25-300
0.10 0.15 0.20 0.25 0.30

232704 231275 231276 231277 231278

G14 + G25

 ■   Mit Niederzugwirkung

Präzisions-Grip-Einsätze

Eigenschaften Gripper Baureihe G
  Gripper der Baureihe G sind mit einer Anschlagfl äche versehen, 
die die Eindringtiefe des Spannzahns exakt begrenzt.

  Das Werkstück wird nicht durch den Spannzahn sondern durch 
die Anschlagfl äche des Grippers zentriert.
Resultat: Spann-Ø und Bearbeitungs-Ø sind konzentrisch.

  Durch höchste Präzision des Grippers wird beim Grippertausch 
Genauigkeit erhalten.

  Hohe Drehmomentübertragung durch Kombination von 
Reib- und Formschluss.

  Niederzugeffekt durch spezielle Geometrie der Zahnform.

 Material HSS mit TIN-Beschichtung für hohe Lebensdauer.

 Wählen Sie je nach Bearbeitungszugabe (Schleifzugabe) den 
passenden Gripper.

  Gripper-Baureihe mit Eindringtiefe von 0.07 - 0.30 mm Standard.

  Gripper mit Sonderzahnformen kurzfristig lieferbar.
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 ■   Für höchste Drehmomentübertragung

Präzisions-Grip-Einsätze

Eigenschaften Gripper Baureihe G
  Gripper der Baureihe G sind mit einer Anschlagfl äche versehen, 
die die Eindringtiefe des Spannzahns exakt begrenzt.

  Das Werkstück wird nicht durch die Spannleisten sondern durch 
die Anschlagfl äche des Grippers zentriert.
Resultat: Spann-Ø und Bearbeitungs-Ø sind konzentrisch.

  Durch höchste Präzision des Grippers wird beim Grippertausch 
Genauigkeit erhalten.

  Höchste Drehmomentübertragung durch Kombination von 
Reib- und Formschluss.

 Material HSS mit TIN-Beschichtung für hohe Lebensdauer.

 Wählen Sie je nach Bearbeitungszugabe (Schleifzugabe) 
und Werkstück-Ø den passenden Gripper.

  Gripper-Baureihe mit Eindringtiefe von 0.15 - 0.30 mm Standard.

  Gripper mit Sonderzahnformen kurzfristig lieferbar.
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 ■   Für höchste Drehmomentübertragung

Präzisions-Grip-Einsätze

Einbaumaße

(Schwere Baureihe)
Material: HSS

M
aße pro Satz einheitl. innerh. +

 0,01
zum

 K
REU

ZV
ERSA

TZ (SPITZV
ERZA

H
N

U
N

G
)

Fr
äs

er
m

itt
e

Theoretisches
Eckmaß

Gripper G30
spielfrei eingepasst

Hartmetallfräser
Id.-Nr. 139540

Deutsch

12


