WBB-D 211 034241
WBB-D 232* 081621
WBB-D 235 081622
WBB-D 237 081623
WBB-D 240 081624

*  Backen angeschragt

Weiche Aufsatzbacken
fur Berg-Kraftspannfutter

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5 , Spitzverzahnung geschliffen

Typ Spitzverzahnung | a + b fiir kg / Berg
ISO 4762 Satz

1/16" x 90°
30 45 70 10 1/16" x90°
30 55 84 12 1/16" x90°
35 60 90 12  1/16" x90°
40 60 110 16  1/16" x 90°

**  Verwendbar mit Doppelnutensteinen Lochabstand 28 mm und 30 mm

WBR-D 012 081630

WBR-D 017 081631
WBR-D 117 081632
WBR-D 021 081633
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Weiche Aufsatzbacken

38+ 19 1.63
M10
45 + 21 2.50
M12
55+ 21 3.60
M12

63 + 29** 4.79
M16

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5, Spitzverzahnung geschliffen

Typ Spitzverzahnung | a + b fiir kg /
ISO 4762 Satz

1/16" x 90°
40 60 70 17 1/16" x90°
40 60 90 17 1/16" x 90°
50 60 105 21 1/16" x90°

KH 110-30

KH 140-36
KH 160-45
KH 175-56
KH 200-68
KH 175-56
KH 200-68
KH 250-91
KH 315-117

39+ 19 3.04
M12
59 +19 412
M12
65 + 25 5.86
M16

. SMW—AUTOBLOK
. 28,188, 190

KFD-HS 160/175
KFD 130
KFD-HE 170
KFH 140
KFD-HS 200
KFD 200
KFD-HE 210
KFD-HS 250
KFD 200
KFD-HE 210
KFD-HS 315
KFD 250
KFD-HE 254/315

© SMW-AUTOBLOK
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HSG 160
ROTA NCD 165

HSG 200
HSG 250

HSG 315
ROTA NCD 250/315

w
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O

© SMW-AUTOBLOK
.76



30 40 74 11

Weiche Aufsatzbacken
fir Vorderend-Kraftspannfutter

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5 , C45'

Spitzver- |a + b fir SMW-
zahnung (ISO 4762 AUTOBLOK
1 35+ 18 1.62

M8 * %

WBC-D 125* 013795** /16" x 90° LVE 125 TP 125-26
ROTA TP 125
MWB-D 130 013488** 30 40 55 12 1/16" x90° 29+ 16 1.2 SP 125 ab Bj. 98
M8 ** STP 125
WBSA-D 125'*  12071300*** 30 30 60 12 1/16" x90° 29+ 16 0.96 SP 125 ab Bj. 98
M8 ***x  STP 125
AWB-D 165* 035954** 40 40 80 14 1/16" x90° 43 + 22 2.32  SP 160 ab Bj. 98 LVE 160 TP 160-38
M10 ** STP 160 ROTA TP 160
AWB-D 200* 081616** 40 40 90 17 1/16" x90° 53 + 22 2.61  SP200/240 LVE 200 TP 200-52
M12 xx STP 200/240 ROTA TP 200
CC2407
AWB-D 250* 081618** 50 50 120 21 1/16" x90° 70 + 28 5.37 SP250/280/350  LVE 250 TP 250/315
M16 ** SP 280 LVE 315 ROTA TP 250
STP 280 ROTA TP 315/350
AWB-D 315* 081619** 50 50 140 21 1/16" x90° 90 + 28 6.48  SP 350 TP 315
M16 ** SP-L 350 ROTA TP 315/350
CC 3507
WBSA-D 500' 12075050* ** 59.5 60 170 25.5 3/32”"x90° 69+ 38+ 38 3.62 BB-N400/470 LVE 400/500 TB 400
M20 ***  BB-N 500/600 LVE 630/800 ROTA EP 380
BB-NES 400/470 LVE 1000 ROTA TB 400
BB-N ES 500/600 TB 500
BB-EXL(SC)2G 510 ROTA EP 460
BB-EXL(SC)2G 660 ROTATB500/610
ROTATB 630-265LH
WBC-D 502" 12075140*** 60 60 205 25.5 3/32"x90° 104 +38 +38 450 BB-N 400/470 LVE 400/500 TB 400
M20 ***  BB-N 500 LVE 630/800 ROTA EP 380
BB-NES 400/470 LVE 1000 ROTA TB 400
BB-N ES 500/600 TB 500
BB-EXL(SC)2G 510 ROTA EP 460
BB-EXL(SC)2G 660 ROTA TB 500/610
ROTATB 630-265LH
WBC-D 630’ 12076440*** 80 80 240 30 3/32"x90° 110+50+50 9.65 BB-N630 ROTA TB 630
M24 ***%  BB-NES 630 TB 800/1000/1200
BB-AZ2G 685 ROTA TB 800/850
BB-AZ2G 740 ROTA TB 100/1200
BB-AZ2G 1000
BB-EXL(SC)2G 900
WBC-D 800" 12078040*** 80 80 320 30 3/32"x90° 165+ 60+ 60 13.29 BB-N 800/ 1000 TB 800/1000/1200
M24 ***  BB-NES 850 ROTA TB 800/850
BB-N ES 1000 ROTA TB 100/1200
BB-AZ2G 685
BB-AZ2G 740
BB-AZ2G 1000
BB-EXL(SC)2G 900
WBCL-D 800’ 12079040*** 80 80 390 30 3/32"x90° 230+60+60 16.55 BB-N 800/ 1000 TB 800/1000/1200
M24 ***%  BB-NES 850 ROTA TB 800/850
BB-N ES 1000 ROTA TB 100/1200
BB-AZ2G 685
BB-AZ2G 740

BB-AZ2G 1000
BB-EXL(SC)2G 900

*  Backen angeschragt
**  Backen / Satz

*** Backe / Stick

! Werkstoff C45
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Modifizierte Standard-Backenrohlinge nach lhren Angaben
Gewichtserleichterung und / oder Anschragung fiir kleine Spanndurchmesser

lhre Vorteile:
Sie erhalten schnell das passende Angebot

Die Backen werden aus Rohlingen gefertigt, dadurch sind sie preisgiinstig und kurzfristig lieferbar

Wirtschaftliche Alternative zu Sonderbacken

Kundenseitig ist keine Zerspanung an den Spannbacken notwendig

Spanndurchmesser kann vom Kunden unter Spanndruck auf der Maschine ausgedreht werden = Optimaler Rundlauf

Spannen von kleinen Werkstiickdurchmessern durch angeschragte Spannflache interaktives PDF unter

Bei Fragen vorab wenden Sie sich bitte an backen@smw-autoblok.de G 1 e
Weiche Aufsatzbacken-Rohlinge
a mm H mm
B H b mm L mm
B mm N mm
t a d mm t mm
Q D mm
Verzahnung Aufsatzbacken / Werkstoff (bitte ankreuzen)
1/16" x 90° 1.5 x 60°
3/32" x 90° 3 x 60°
0 o
N S g 1 Werkstoff Stahl Alu
1 ) = ] Menge in Stiick
N Futterhersteller
© < Futtertyp + GroBe
Weiche Aufsatzbacken-Rohlinge
mit Gewichtserleichterung a mm K mm
B H b mm (o] mm
B mm P mm
N o P - d mm R mm
* i Q D mm t mm
H mm V) mm
L mm a Grad
@ N g N mm
BN b 8 1 | Verzahnung Aufsatzbacken / Werkstoff (bitte ankreuzen)
— @ — 1/16" x 90° 1.5 x 60°
g t 3/32" x 90° 3 x 60°
O
© Werkstoff Stahl Alu
A o Menge in Stiick
Futterhersteller
K ¢} U Futtertyp + GréBe
Weiche Aufsatzbacken fiir AuBenspannung
a mm L mm
B H g mm N mm
mm t mm
t o d mm T mm
* Q D mm Spann-@ mm
H mm Werkstiick-@ mm
} Verzahnung Aufsatzbacken / Werkstoff (bitte ankreuzen)
g ' = 1/16" x 90° 1.5x 60°
£ g 2 3/32" x 90° 3 x 60°
S = Werkstoff Stahl Alu
< Menge in Stiick
Futterhersteller
5 T Futtertyp + GroBe
Weiche Aufsatzbacken fiir Innenspannung
a mm L mm
b mm N mm
H B mm t mm
5 T d mm T mm
8 D mm Spann-@ mm
H mm Werkstiick-@ mm
Verzahnung Aufsatzbacken / Werkstoff (bitte ankreuzen)
= L 116" x 90° 1.5 x 60°
3o || — 3/32" x 90° 3 x 60°
-F,S S ] Werkstoff Stahl Alu
@ Menge in Stiick
= Futterhersteller
t Futtertyp + GroBe
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